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KS-Inspektions- und Kontrollsysteme sind speziell auf die Bediirfnisse mittelstandischer Brauereien
und Abflllbetriebe abgestimmt. Sie Uiberzeugen gleich dreifach: durch ihre kompakten Abmessungen,
die auch den nachtréglichen Einbau in bestehende Abftllanlagen ermaglichen, durch ihre sichere Feh-
lererkennung mittels modernster Kamera-, Licht- und Visualisierungstechnik sowie durch die flexible
Anwendung der einzelnen Inspektionsschritte.

Wir sind Systemloser —

in der Projektierung und Steuerung von Gesamtanlagen

Als Spezialist fur praxisgerechte Automatisierungstechnik entwickeln wir moderne,

zukunftssichere Systemlosungen und Anlagenverkettungen, die im Sinne der

,INDUSTRIE 4.0“ die Automatisierung des Produktionsflusses und die Produktsicher-
heit in der Inspektions- und Kontrolltechnologie wirtschaftlich in Einklang bringen.
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Kameratechnik

In unseren Inspektionsanlagen kommen nur
neueste, qualitativ hochwertige Kameras und
Objektive mit Gigabit-Ethernet-/USB-3.0-Schnitt-
stellen zum Einsatz. Sie ermdglichen eine optimale
Fehlererkennung bei hoher Auflésung und rascher
Bearbeitungsgeschwindigkeit.




Innovativ verkettet, praxiserprobt und zukunftssicher:

Unsere Inspektions- und Kontrollkomponenten sind auf
dem neuesten Stand der Inspektionstechnik
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Lichttechnik

Datenaufbereitung

Unsere maBgeschneiderte Hard- und Software
bietet eine hohe Erkennungsgenauigkeit bei
maximaler Flexibilitat in der Konfiguration. Hard-
wareméBig wird dies durch eine variable Anzahl
von lifterlosen Kompakt-Industrie-PCs erreicht, im
Softwarebereich durch ein modular aufgebautes
Konzept mit individuellem Erweiterungspotenzial.

Zur hochstmaoglichen Fehlererkennung verwenden
wir energiesparende Hochleistungs-LED- sowie
Koaxial-Beleuchtungen, um fiir eine gleichmaBige
und schattenfreie Ausleuchtung des Objekts zu
sorgen.

Steuerungstechnik

Sowohl der Entwurf als auch die Realisierung

der Steuerungstechnik flir unsere Anlagen erfolgt
durch unsere hoch spezialisierten Mitarbeiter.
Hierzu bendétigte Schaltschranke werden indi-
viduell konzipiert und die Hardware nach den
Schaltplanen der Elektrokonstruktion verdrahtet.
Die maximale Erkennungsqualitat der Inspektionen
wird durch maBgeschneiderte Hard- und Software
erzielt.

Vision und Traceability

Die selbsterklarende Bedienung der Anlagen
erfolgt iber die Eingabe am Touchscreen. Die
einzelnen Ansichten wie etwa Sortenwahl,
Ubersichtsstatistik und Live-Bilder sowie die
Testflaschen-Protokollierung werden (ber bildliche
Darstellungen angezeigt.



KS-Meilensteine fur die optimale Leerflaschen- und Bugelverschlussinspektion

Prazise Flaschenausrichtung (pat.) Bertihrungslose, hygienische Bugelanhebung (pat.)

Zur prazisen Flaschenausrichtung fiir die Inspektion von Bligelverschliissen mit Fla- 100 Prozent Biligelverschlussflaschen-Inspektion: Das setzt nicht nur die Kontrolle des
schenhals, Dichtgummi und Fremdlogo verfiigen die KS-Inspektionsanlagen Uber eine  Blgelverschlusskopfes sowie des Dichtgummis voraus, sondern auch die sorgfaltige
in unterschiedlichen Geschwindigkeiten laufende Riemenstation, die kameragesteuert  Uberwachung des Flaschenhalses ohne Storkonturen durch den Drahtbiigel oder den

und per Servomotor angetrieben wird. Biigelkopf.

Die ankommenden Flaschen werden exakt gedreht und ausgerichtet. Bei Fehl- Um diesen Anforderungen gerecht zu werden, entwickelte KS CONTROL eine weltweit
flaschen, die nicht ausgerichtet werden kdnnen, wie zum Beispiel bei fehlenden einzigartige Inspektionstechnologie auf Basis einer beriinrungslosen Biigelanhebung
Verschliissen, verklemmten oder verbogenen Bligeln, erfolgt keine Inspektion. Sie wéhrend des gesamten Inspektionsprozesses. Dies erlaubt erstmals eine 100-prozen-

werden nach dem Durchlauf mittels eines liberwachten Ausscheidesystems aus dem  tige Biigelverschluss-Vollinspektion ohne Storkonturen durch herabhdngende Biigel
Produktionsprozess entfernt. und ohne eine Beriihrung der Dichtfldchen von Flasche und Verschluss.




Innovative und wirtschafliche
Leerflascheninspektion

Hohe Flexibilitat von der Teil- bis zur Voll-
inspektion sowie hochste Produktsicher-
heit durch modernste Inspektionstechnik
auf kleinstmdglichem Raum sind die
herausragenden Merkmale der KS-Ins-
pektionsanlagen. Praxisorientiert und mit
allen Inspektionsmaglichkeiten vergleich-
barer, aber wesentlich aufwendigerer und
groBerer Anlagen ausgestattet, sind sie
speziell flir die Anforderungen mittelstan-
discher Brauereien und Getrankeabftill-
betriebe konzipiert.

Unsere Inspektionsanlagen verar-
beiten die komplette Bandbreite

an gebrauchlichen Flaschen und
Glasern im trockenen und nassen
Zustand - und das ohne Umbauten und
Zusatzteile. KS-Inspektionsanlagen sind
in mehrfacher Hinsicht eine zukunftssi-
chere Investition sowohl bei Neuanlagen
als auch bei Anlagenmodernisierungen:
Sie uiberzeugen durch ihre Flexibilitat

in der Gebindeverarbeitung, durch eine
kostenglinstige nachtragliche Aufriistung
sowie durch ihre einfache Anlageninteg-
ration.
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Fremdflaschenerkennung

Fiir die Erkennung von Fremdbehéltern nach
GroBe, Durchmesser, Form und Farbe sowie zur
Embossing-Erkennung kann am Maschineneinlauf
eine kompakte Kamera- und Beleuchtungsstation
integriert werden. Die Fremdbehalter werden
sicher aus dem Produktionsprozess entfernt, bevor
sie in die Anlage gelangen.

Biigelausrichtung

Zur prézisen Flaschenausrichtung von Biigel-
verschliissen verfiigen der KS Clip Check und
XPlorer2 Duo (iber eine in unterschiedlichen
Geschwindigkeiten laufende Riemenstation, die
kameragesteuert und per Servomotor angetrie-
ben wird. Die ankommenden Flaschen werden
exakt gedreht und ausgerichtet, bei Fehlflaschen,
die nicht ausgerichtet werden kénnen, wie zum
Beispiel bei fehlenden Verschliissen, verklemmten
oder verbogenen Biigeln, erfolgt keine Inspektion.

Restfliissigkeitserkennung IR/HF

Zur Erkennung von Lauge setzen wir Hochfre-
quenzmessungen (HF) ein, fir Restflissigkeiten
Infrarotmessungen (IR). Bei der HF-Messung
registriert ein Hochfrequenzfeld im Bodenbereich
selbst geringste Laugenmengen. Nicht leitende
Fliissigkeiten wie Lacke oder Ole werden mittels
Infrarotsensoren sicher erkannt.
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Bodeninspektion Gewinde-Inspektion Dichtflachen- und Miindungsinspektion ~ 360°-Seitenwandinspektion

Bei der Inspektion von Gebindebdden wird mittels Die XPlorer2-Gewindeerkennung inspiziert Die sichere Erkennung von beschadigten Zur Seitenwanderkennung mit vollstandiger

einer LED-Bottom-Up-LED-Beleuchtung ein beson-  Schraubverschliisse beliebiger Gewindegeomet- Dichtflachen wird iber Hochleistungskameras Rundumsicht setzen wir am Flaschen-Ein- und

ders kontrastreiches Bild des Bodens analysiert. rien. Mittels diverser Spiegel werden die Gewin- ermdglicht, die iiber im Maschinenkopf integrierte  Auslauf je eine Spezial-Spiegelstation ein. Durch

Vorhandene Strukturen wie In- und Aufprdgungen degéange, egal ob es sich um einen oder mehrere LED-Koaxial-Lichtstationen verfiigen. Die gesamte  eine 90°-Drehung in der Riemenstation und der

oder Knurling-Marks werden iber Filter ausge- handelt, sicher abgewickelt und auf kritische Miindung wird bildlich dargestellt und auf Fehler telezentrischen parallel Durchsicht werden Spriin-

blendet, sodass jede Art von Fremdkorpern oder Abnutzungsbereiche und Beschéadigungen hin analysiert. Ausbriiche, Abplatzungen, Beschédi- ge, Schlagspuren, Scuffing, Papierreste und Folien,

Beschédigungen sicher erkannt werden. untersucht. gungen, Spannungsrisse, Rostflecken und Beldge der gesamten Flasche (360°), sicher erkannt und
. werden automatisch registriert und die entspre- die Flasche ausgeschieden.

chenden Gebinde aus dem Produktionsprozess

—_—
T ausgeschieden.
[
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Eigen- und Fremdlogo-Erkennung Flaschenhals-Inspektion

Durch eine spezielle Kamera-/Lichtkonfiguration Die Inspektion des Flaschenhalses erfolgt bei
kann durch vorgegebene Referenzbilder zwischen angehobenem Bligel, ganz ohne Storkonturen und
Eigen- und Fremdlogos sowie beschadigten oder Schatten durch herabhdngende Bligel. So ist in
100% Biigelverschlussinspektion abgeriebenen Aufdrucken unterschieden werden.  diesem Halsbereich erstmals eine Rundumerken-
So wird zum Beispiel bei Fremdabfiillungen Eigen-  nung gewahrleistet.

Biertrinker in Deutschland greifen immer material sicher aussortiert.

haufiger zu Biigelflaschen. Vor allem mittel-

sténdische sowie regional gepragte Brauerei-
en setzen daher bei ihren Spezialitdtenbieren
auf die immer beliebter werdenden Biigel- [

flaschen. Zum einen betonen sie damit ihre
handwerkliche Braukunst und zum anderen
erfiillen sie, dem heutigen Zeitgeist entspre-

chend, den Wunsch nach mehr Individualitat \ |
auch bei Getrénken. N\, A7

Gegeniiber der Leerflascheninspektion iibli-
cher Kronenkorkflaschen ist die verantwor-
tungsvolle Inspektion von Biigelverschluss-
flaschen wesentlich komplexer. Dank unserer
patentierten, beriihrungslos-hygienischen
Bligelanhebung ist es erstmals mdglich,
rationell in allen Leistungsklassen neben der
Leerflascheninspektion eine 100-prozentige
Biigelverschlussinspektion vorzunehmen.
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Dichtgummi-Inspektion

Uber eine Farbkamera und eine spezielle LED-
Lichtstation werden verschiedene Gummifarben
unterschieden sowie Risse, Verschmutzungen, das
Fehlen des Dichtgummis oder etwa Beschadigun-
gen der Biigelkeramik erkannt.
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Leerflascheninspektor

Das XPlorer2-Inspektionssystem wurde speziell fiir die rationelle Leer-
flascheninspektion aller in der Getrénkeindustrie iiblichen Glasbehél-
ter entwickelt. Durch das intelligente Baukasten-Modulsystem ist es
flexibel von der Einzel- bis zur Vollinspektion ausbaubar.

10
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Biigelverschlussinspektor

Der speziell fiir Bigelverschliisse konzipierte Clip Check inspiziert
Eigen- und Fremdlogo, den Flaschenhals sowie den Dichtgummi.

Durch seine patentierte angehobene Biigelposition wéhrend aller

Inspektionsschritte ist so erstmals eine 100-prozentige Bligelver-
schlussinspektion maglich.
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@ CLIP N CLOSE

BiigelflaschenverschlieBer
in Linearbauweise

Mit dieser KS-Neuentwicklung gehen wir neue Wege in Hygiene,
Wirtschaftlichkeit und Funktionalitit. Von der Biigelausrichtung
tiber das VerschlieBen bis zur Verschlusskontrolle arbeitet der
CLIP N* CLOSE mit modernster MSR-Technik und setzt MaBstébe
im VerschlieBen aller in Brauereien und Abfiillbetrieben blichen
Biigelverschlussflaschen — hygienisch ohne Beriihrung des
Dichtgummis.

“" XPLORER’ DUO

Leerflaschen- und Biigelverschlussinspektor

Auf den Maglichkeiten der Leerflascheninspektion des XPlorer2s und des
Biigelverschlussinspektors Clip Check aufbauend, erfiillt der XPlorer2 Duo die
Leerflaschen- und Biigelverschlussinspektion in perfekter Kombination! Und
das auf kleinstmdglichem Raum mit einem unkomplizierten nachtréglichen
Einbau in bereits bestehende Anlagen.

Werden keine Bligelverschlussflaschen gefahren, arbeitet er als Leerflaschen-
inspektor fiir alle gebréuchlichen Flaschenarten und -gréBen — rundum flexibel
von der Einzel- bis zur Vollinspektion.

1
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Leerflascheninspektor

Innovativ, flexibel, wirtschaftlich —
fiir mittelstandische Brauereien und
Abfiillbetriebe

Das intelligente XPlorer2-Baukasten-
Modulsystem iberzeugt auf ganzer Linie:
Vom Maschinenaufbau bis hin zu den Leer-
flascheninspektionsmaglichkeiten ist es
sowohl flir Einzelinspektionen als auch fiir
Flaschen-Vollinspektionen rationell einsetz-
bar. Dank seiner kompakten Abmessungen
sowie der einfachen Steuerungsintegration
ist der XPlorer? die perfekte Losung bei Neu-
anlagen und Anlagenmodernisierungen.

Inspektionsmdglichkeiten

Boden-Inspektion
Gewinde-Inspektion
Dichtflachen-/Miindungsinspektion
360°-Seitenwandinspektion
IR-Restfliissigkeitskontrolle
HF-Laugenkontrolle

12
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Modularer Aufbau

Optimaler, innovativer Maschinenbau in alltags-
tauglicher Umsetzung: So lassen sich KS-CON-
TROL-Inspektionsmaschinen am besten be-
schreiben. Die Standardisierung unserer Anlagen
bietet viele Vorteile: Effizienz und Qualitat, kurze
Lieferzeiten sowie ein attraktives Preis-Leistungs-
Verhéltnis. Lassen Sie sich von den Vorziigen
unserer Serienmaschinen (iberzeugen! Der KS
XPlorer? beispielsweise bietet hochste Flexibili-
tat in der Leerflascheninspektion. Die Anlage ist
modular konzipiert und daher einfach und schnell
umriistbar. Ein weiterer Pluspunkt: Sie ist kunden-
spezifisch erweiterbar.

Intuitive Bedienung

Das flexibel an der Maschine integrierbare, bedie-
nerfreundliche Touchscreen mit selbsterklarender
Bedienoberflache, unbegrenzter Sortenvorwahl
sowie Vision- und Traceability-Funktion ermdglicht
auch ungelerntem Personal die schnelle Einarbei-
tung in Bedienungs- und Auswertefunktionen. Da
beim Umstellen auf andere Flaschen- und Behél-

terarten keinerlei Wechselteile benétigt werden,
l&sst sich der Sortenwechsel in wenigen Minuten
erledigen.

Fernservice

Mit unserem Remote-Service bieten wir unseren
Kunden eine schnelle Ferndiagnose mit allen
Mdglichkeiten des Eingriffs in die Inspektions-
parameter. Auf diese Weise lassen sich Maschi-
neneinstellungen bei Bedarf optimieren. Zudem
erhalten Sie so jederzeit schnelle und direkte Hilfe
bei Funktionsfragen zur Fehlerbehebung durch
unser spezialisiertes Servicepersonal. Alle Schritte
werden live am Display angezeigt.

Testflaschenprogramm

Zur Priifung der einzelnen Inspektionseinheiten
steht ein speziell prapariertes Testbehéltersorti-
ment zur Verfiigung, das in beliebiger Reihenfolge
genutzt werden kann. Die Ergebnisse werden

am Display live angezeigt und zur Auswertung
gespeichert.

Ausstattung und Details

Hygiene-Kompaktdesign in Edelstahl
Hochwertiger Maschinenbau ,Made in
Germany*“
Geringer Platzbedarf
Modularer Aufbau von der Einzel- bis zur
Vollinspektion

®  \Verarbeitung aller {iblichen Flaschen und
Glaser

®  Sichere Inspektion von trockenen und nassen
Behéltern

®  Einfaches, vorprogrammierbares und aktuali-
sierbares Sortenmanagement

® |n Neuanlagen und bestehende Anlagen
optimal integrierbar

®  Komplette Systemintegrierung inklusive
Bandsteuerung von der Waschmaschine bis
zum Filler

®  Hochste Erkennungssicherheit durch hoch-
moderne CMOS-Kameratechnik

® |anglebige, energiesparende Hochleistungs-
LED-Beleuchtung

®  |ntegrierte, zukunftssichere Netzwerkschnitt-
stelle (Industrial, Ethernet, TCP/IP)
Fernservice-Anbindung per Internet
Einfache Bedienung (iber Touchscreen mit
selbsterklarender Bedienoberfléache

®  Umfassende Auswertung aller betriebsrele-
vanten Daten

Leistungsbereich

®  Bis zu 20.000 Behélter/h
®  Durch unser flexibles Modulsystem sind auch
hohere Leistungen jederzeit moglich
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Erkennungssysteme

Neueste hochauflosende CMOS-
Kameras mit Gigabit-Ethernet-/
USB-3.0-Schnittstellen kommen
hier zum Einsatz. Sie erzeugen
eine optimale Erkennung mit
einer Bandbreite von tiber 100
Mbyte/s und 8 Bit Farbtiefe.

Bildverarbeitung

Maschineninterne liifterlose
Kompakt-Industrie-PCs sorgen
flir eine maximale Erkennungs-
qualitat durch maBgeschneider-
te Hard- und Software.

Bedienpult
Das Touchscreen besitzt eine
selbsterklarende Bedienoberflé-
che, eine unbegrenzte Sorten-
vorwahl sowie eine Vision- und
Traceability-Funktion. Es ist
flexibel am Maschineneinlauf
oder -auslauf installierbar.

— =

Flaschenvereinzelung

Die prézise Flaschenvereinze-
lung ermdglicht eine optimale
Flaschentrennung am Einlauf
durch ein motorisch angetriebe-
nes, lichtschrankengesteuertes
Sternrad.

Maschinenkopf

Einfache motorische hohen-
verstellbar (iber ein Prazisions-
Zahlwerk fiir jede Flaschen- und
BehéltergroBe

- W W -§-§ ¥V

Servoantrieb

Spezial-Transportriemen mit
Synchronlauf sorgen flir die
exakte Positionierung vor den
einzelnen Inspektionsstationen.
Der Transportriemen-Softgrip
ermdglicht eine weitestgehende
Gebindeschonung.

I . 1
m IR
Inspektionsstationen
Die im Maschinenkopf instal-
lierten Inspektionsstationen fiir
Miindung, Dichtflache, Boden
und Restfliissigkeit sind flexibel
den jeweiligen Anforderun-

gen angepasst sowie zu- und
abschaltbar.

Fehlflaschenausscheidung

Fehlflaschen werden, je nach
Anforderung, durch einen KS
Pusher oder durch einen KS-
Linerarausscheider schonend
aus dem Produktionsprozess
ausgeschieden.

Bodeninspektion

Zur liickenlosen Bodeninspektion
kommt eine reflexions- und schat-
tenfreie Bottom-up-Ausleuchtung
zum Einsatz. Sie erlaubt selbst

die Erkennung von Fremdkdrpern
mit geringer Dichte wie etwa von
Folien und Glassplittern.

KEconTrRoL
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360°-Seitenwandinspektion

Je eine Spezial-Fresnelllinsen-
station am Flaschen-Ein- und
Auslauf. Durch 90° Drehung der
Flasche in der Riemenstation und
der telezentrischen parallelen
Durchsicht werden rundum, 360°
liberlappend, Spriinge, Schlag-
spuren, Scuffing, Verschmutzun-
gen sowie Etikettenreste sicher
erkannt.

Dichtflachen- und
Miindungsinspektion

Die gesamte Miindung wird bildlich
dargestellt und auf Fehler analy-
siert. Ausbriiche, Abplatzungen,
Beschadigungen, Spannungsrisse,
Rostflecken und Beldge werden
automatisch registriert.

Gewindeerkennung

Die XPlorer2-Gewindeerkennung
inspiziert Schraubverschliisse (iber die
gesamte Gewindegeometrie, ob nur
ein Gewindegang oder mehrere. Uber
diverse Spiegel werden die Gewinde-
gange abgewickelt und auf kritische
Abnutzungsbereiche und Beschadigun-
gen untersucht. 13



Ausstattung und Details

Hygiene-Kompaktdesign in Edelstahl
Hochwertiger Maschinenbau ,Made in
Germany*“
Geringer Platzbedarf
Modularer Aufbau von der Einzel- bis zur
Vollinspektion

®  \Verarbeitung aller (iblichen Flaschen und
Glaser

®  Sichere Inspektion von trockenen und nassen
Behéltern

®  Einfaches, vorprogrammierbares und aktuali-
sierbares Sortenmanagement

®  |n Neuanlagen und bestehende Anlagen
optimal integrierbar

®  Komplette Systemintegrierung inklusive
Bandsteuerung von der Waschmaschine bis

zum Fller
Durch die patentierte angehobene Biigelposition ohne e  Hochste Erkennungssicherheit durch hoch-
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Biigelverschlussinspektor

Vollautomatisch, beriihrungslos und
100-prozentig hygienisch durch die

patentierte Bligelanhebung

Der speziell fiir Biigelflaschenverarbeiter
in der Getrénke- und Lebensmittelindustrie
entwickelte Clip Check erganzt die iibliche
Leerflascheninspektion um ein weiteres

Beriihrung der Dichtflichen an der Flasche und am

Verschluss ist es mdglich, eine 100-prozentige hygie-

nische Biigelverschlussinspektion vorzunehmen.

Funktion ermdglicht die schnelle Einarbeitung in

Bedienungs- und Auswertefunktionen. Da beim
Umstellen auf andere Behdlterarten keinerlei
Wechselteile bendtigt werden, Idsst sich der

moderne CMOS-Kameratechnik

Langlebige, energiesparende Hochleistungs-
LED-Beleuchtung

Integrierte, zukunftssichere Netzwerkschnitt-
stelle (Industrial, Ethernet, TCP/IP)
Fernservice-Anbindung per Internet

cleveres Inspektionssystem: Durch seine
patentierte angehobene Biigelposition ermdg-

Einfache Bedienung (iber Touchscreen mit
selbsterklarender Bedienoberflache

®  Umfassende Auswertung aller betriebsrele-
vanten Daten

Modularer Aufbau
licht er wahrend aller Inspektionsschritte eine Optimaler, innovativer Maschinenbau in alltagstaug- ~ Fernservice

Sortenwechsel in wenigen Minuten erledigen.

licher Umsetzung: So lassen sich KS-CONTROL-
Inspektionsmaschinen am besten beschreiben.
Die Standardisierung unserer Anlagen bietet viele
Vorteile: Effizienz und Qualitat, kurze Lieferzeiten
sowie ein attraktives Preis-Leistungs-Verhéltnis.

Mit unserem Remote-Service bieten wir unseren
Kunden eine schnelle Ferndiagnose mit allen
Mdglichkeiten des Eingriffs in die Inspektions-
parameter. Auf diese Weise lassen sich Maschi-
neneinstellungen bei Bedarf optimieren. Zudem

100-prozentige Biigelverschlussinspektion,
inklusive des Dichtgummis. Durch diese
angehobene Bligelposition ist es erstmals
machbar, den kompletten Biigelverschluss
mit Flaschenhals ohne storende Konturen zu
erfassen. Des Weiteren ist diese Position ide-
al zur Inspektion des Dichtgummis, inklusive
Klopel und Logos.

Leistungsbereich
®  Bis zu 15.000 Behélter/h

Lassen Sie sich von den Vorziigen unserer Serien- ®  Durch unser flexibles Modulsystem sind auch
hohere Leistungen jederzeit moglich

erhalten Sie so jederzeit schnelle und direkte Hilfe
bei Funktionsfragen zur Fehlerbehebung durch
unser spezialisiertes Servicepersonal. Alle Schritte
werden live am Display angezeigt.

maschinen iiberzeugen! Der KS XPlorer? beispiels-
weise bietet hochste Flexibilitdt in der Leerflaschen-
inspektion. Die Anlage ist modular konzipiert und
daher einfach und schnell umriistbar.
Testflaschenprogramm

Zur Priifung der einzelnen Inspektionseinheiten
steht ein speziell préapariertes Testbehaltersortiment
zur Verfligung, das in beliebiger Reihenfolge genutzt

Inspektionsmdglichkeiten . .
Intuitive Bedienung

Das flexibel an der Maschine integrierbare,
bedienerfreundliche Touchscreen mit selbst-

®  Dichtgummi-Inspektion
®  Flaschenhalsinspektion
®  Erkennung von Eigen- und Fremdlogos
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erklarender Bedienoberflache, unbegrenzter
Sortenvorwahl sowie Vision- und Traceability-

werden kann. Die Ergebnisse werden am Display
live angezeigt und zur Auswertung gespeichert.
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Bedienpult
Das Touchscreen besitzt eine
selbsterklarende Bedienoberflé-
che, eine unbegrenzte Sorten-
vorwahl sowie eine Vision- und
Traceability-Funktion. Es ist

i

Flaschenvereinzelung

Die prazise Flaschenvereinze-
lung ermdglicht eine optimale
Flaschentrennung am Einlauf
durch ein motorisch angetrie-
benes, lichtschrankgesteuertes

Nt

Erkennungssysteme
Maschineninterne liifterlose
Kompakt-Industrie-PCs sorgen
flir eine maximale Erkennungs-
qualitat durch maBgeschneider-
te Hard- und Software.

Inspektionsstationen

Die im Maschinenkopf instal-
lierten Inspektionsstationen fiir
Miindung, Dichtflache, Boden
und Restflissigkeit sind flexibel
den jeweiligen Anforderun-

Maschinenkopf

Einfache motorische hohen-
verstellbar (iber ein Prazisions-
Zéhlwerk fiir jede Flaschen- und
BehaltergroBe.

Bildverarbeitung

Maschineninterne liifterlose
Kompakt-Industrie-PCs sorgen
fir eine maximale Erkennungs-
qualitat durch maBgeschneider-
te Hard- und Software.

- W W ¥ ¥ ¥V

Servoantrieb

Fiir eine exakte Behalterausrich-
tung nach spezifischen Behélter-
merkmalen wie etwa dem Biigel
etc. werden die Flaschen in einer
kamera- und servogesteuerten
Riemenstation ausgerichtet.

L
Flaschenhalsinspektion

Die Inspektion des Flaschenhal-
ses erfolgt mit angehobenem
Biigel, sodass ohne Schatten-
bildung des herabhangenden
Biigels eine Rundumerkennung
gewdhrleistet ist.

Eigen- und Fremdlogo-
Erkennung

Es kann zwischen Eigen- und

Fremdlogos unterschieden werden.

Bei Bedarf werden nur Eigen-
logos als 10“ erkannt. Variabel
kann z. B. bei Fremdabftillung
Eigenmaterial aussortiert werden.

gen angepasst sowie zu- und
abschaltbar.

Dichtgummi-Inspektion

Durch eine Hochleistungs-Farb-
kamera werden Farbe, Risse,
Verschmutzungen, das Fehlen
des Dichtgummis sowie Abplat-
zungen und Beschédigungen
der Keramik in der Mitte des
Dichtgummis sicher erkannt.

flexibel am Maschineneinlauf
oder -auslauf installierbar.

Sternrad.

Fehiflaschenausscheidung

Fehlflaschen werden, je nach
Anforderung, durch einen KS
Pusher oder durch einen KS-
Linerarausscheider schonend
aus dem Produktionsprozess
ausgeschieden.

Schaltschrank

Unsere Schaltschranke werden
im eigenen Hause individuell
konzipiert und nach sorgfaltig
konstruierten Schaltplanen auf-
gebaut, verdrahtet und gepriift.
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Leerflaschen- und
Biigelverschlussinspektor
in perfekter Kombination

Auf den Mdglichkeiten der Leerflaschen-
inspektion des XPlorer2s und des Biigelver-
schlussinspektors Clip Check aufbauend,
erfillt der XPlorer2 Duo die Leerflaschen- und
Biigelverschlussinspektion in perfekter
Kombination! Und das auf kleinstmoglichem
Raum mit einem unkomplizierten nachtragli-
chen Einbau in bereits bestehende Anlagen.

Beide Inspektionsmdglichkeiten konnen in

Kombination gefahren werden. Werden keine
Biigelverschlussflaschen kontrolliert, arbeitet
der XPlorer2 Duo als Leerflascheninspektor —
flexibel von der Einzel- bis zur Vollinspektion.

Inspektionsmdglichkeiten

®  Boden-Inspektion

Gewinde-Inspektion

Dichtflachen- und Miindungsinspektion
360°-Seitenwandinspektion
IR-Restfliissigkeitskontrolle
HF-Laugenkontrolle
Dichtgummi-Inspektion
Flaschenhals-Inspektion

Erkennung von Eigen- und Fremdlogos

—y
(o)

Modularer Aufbau

Optimaler, innovativer Maschinenbau in alltagstaug-
licher Umsetzung: So lassen sich KS-CONTROL-
Inspektionsmaschinen am besten beschreiben. Die
Standardisierung unserer Anlagen bietet viele Vor-
teile: Effizienz und Qualitat, kurze Lieferzeiten sowie
ein attraktives Preis-Leistungs-Verhaltnis. Lassen
Sie sich von den Vorziigen unserer Serienmaschi-
nen (iberzeugen! Der XPlorer2 Duo beispielsweise
bietet hdchste Flexibilitat in der Leerflaschen- und
Biigelverschlussinspektion. Die Anlage ist modular
konzipiert und daher einfach und schnell umristbar.
Ein weiterer Pluspunkt: Sie ist kundenspezifisch
erweiterbar.

Intuitive Bedienung

Das flexibel an der Maschine integrierbare, bedie-
nerfreundliche Touchscreen mit selbsterklarender

Durch die patentierte angehobene Biigelposition ohne
Beriihrung der Dichtflichen an der Flasche und am
Verschluss ist es mdglich, eine 100-prozentige hygie-
nische Biigelverschlussinspektion vorzunehmen.

Bedienoberfldche, unbegrenzter Sortenvorwahl
sowie Vision- und Traceability-Funktion ermdglicht
auch ungelerntem Personal die schnelle Einarbei-
tung in Bedienungs- und Auswertefunktionen. Da
beim Umstellen auf andere Flaschen- und Behél-
terarten keinerlei Wechselteile bendtigt werden,
lasst sich der Sortenwechsel in wenigen Minuten
erledigen.

Fernservice

Mit unserem Remote-Service bieten wir unseren
Kunden eine schnelle Ferndiagnose mit allen
Méglichkeiten des Eingriffs in die Inspektionspara-
meter. Auf diese Weise lassen sich Maschinenein-
stellungen bei Bedarf optimieren. Zudem erhalten
Sie so jederzeit schnelle und direkte Hilfe bei
Funktionsfragen zur Fehlerbehebung durch unser
spezialisiertes Servicepersonal. Alle Schritte werden
live am Display angezeigt.

Ausstattung und Details

Hygiene-Kompaktdesign in Edelstahl
Hochwertiger Maschinenbau ,Made in
Germany*“
Geringer Platzbedarf
Modularer Aufbau fiir Leerflaschen- und
Biigelverschlussinspektion

®  (Getrennte Inspektionen von Leerflaschen und
Biigelverschlussflaschen maglich

®  \Verarbeitung aller (iblichen Getranke- und
Biigelflaschen

®  Sichere Inspektion von trockenen und nassen
Flaschen

®  Einfaches, vorprogrammierbares und aktuali-
sierbares Sortenmanagement

® |n Neuanlagen und bestehende Anlagen
optimal integrierbar

®  Systemintegrierung inklusive Bandsteuerung
von der Waschmaschine bis zum Filler

®  Hochste Erkennungssicherheit durch hoch
moderne CMOS-Kameratechnik

® | anglebige, energiesparende Hochleistungs-
LED-Beleuchtung

®  |ntegrierte, zukunftssichere Netzwerkschnitt-
stelle (Industrial, Ethernet, TCP/IP)
Fernservice-Anbindung per Internet mdglich
Einfache Bedienung (iber Touchscreen mit
selbsterklarender Bedienoberfléache

®  Umfassende Auswertung aller betriebsrele-
vanten Daten

Leistungsbereich

®  Bis zu 15.000 Behélter/h
®  Durch unser flexibles Modulsystem sind auch
hohere Leistungen jederzeit moglich

Testflaschenprogramm

Zur Priifung der einzelnen Inspektionseinheiten
steht ein speziell préapariertes Testbehéltersortiment
zur Verfligung, das in beliebiger Reihenfolge genutzt
werden kann. Die Ergebnisse werden am Display
live angezeigt und zur Auswertung gespeichert.
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Erkennungssysteme

Neueste hochauflosende CMOS-
Kameras mit Gigabit-Ethernet-/
USB-3.0-Schnittstellen kommen
hier zum Einsatz. Sie erzeugen
eine optimale Erkennung mit
einer Bandbreite von tiber 100
Mbyte/s und 8 Bit Farbtiefe.

Flaschenhalsinspektion

Die Inspektion des Flaschenhal-
ses erfolgt mit angehobenem
Biigel, sodass ohne Schatten-
bildung des herabh@ngenden
Biigels eine 360°-Rundumer-
kennung gewéhrleistet ist.

Bildverarbeitung

Maschineninterne liifterlose
Kompakt-Industrie-PCs sorgen
flir eine maximale Erkennungs-
qualitat durch maBgeschneider-
te Hard- und Software.

Bodeninspektion

Zur liickenlosen Bodeninspektion
kommt eine reflexions- und schat-
tenfreie Bottom-up-Ausleuchtung
zum Einsatz. Sie erlaubt selbst

die Erkennung von Fremdkdrpern
mit geringer Dichte wie etwa von
Folien und Glassplittern.

KEconTrRoL
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Servoantrieb

Fir eine exakte Behalterausrich-
tung nach spezifischen Behélter-
merkmalen wie etwa Embossing
etc. werden die Flaschen in einer
kamera- und servogesteuerten
Riemenstation ausgerichtet.

Maschinenkopf

Einfache motorische hohen-
verstellbar (iber ein Prazisions-
Zahlwerk flir jede Flaschen- und
BehaltergroBe.

Bedienpult

Das Touchscreen besitzt eine
selbsterklarende Bedienoberfld-
che, eine unbegrenzte Sorten-
vorwahl sowie eine Vision- und
Traceability-Funktion. Es ist
flexibel am Maschineneinlauf
oder -auslauf installierbar

Inspektionsstationen

Die im Maschinenkopf instal-
lierten Inspektionsstationen fiir
Miindung, Seitenwand, Boden
und Restflissigkeit sind flexibel
den jeweiligen Anforderun-

gen angepasst sowie zu- und
abschaltbar.

Dichtflachen- und
Miindungsinspektion

Eigen- und Fremdlogo-
Erkennung

Dichtgummi-Inspektion 360°-Seitenwandinspektion

Je eine Spezial-Fresnelllinsensta-
tion am Flaschen-Ein- und Aus-
lauf mit telezentrischer paralleler
Durchsicht. Eine 90°-Drehung

in der Riemenstation sorgt fir
liberlappende 360° Rundum-
Seitenwanderkennung.

Durch eine Hochleistungs-Farb-
kamera werden Farbe, Risse,
Verschmutzungen, das Fehlen
des Dichtgummis sowie Abplat-
zungen und Beschédigungen
der Keramik in der Mitte des
Dichtgummis sicher erkannt.

Die gesamte Miindung wird bildlich
dargestellt und auf Fehler analy-
siert. Ausbriiche, Abplatzungen,
Beschadigungen, Spannungsrisse,
Rostflecken und Beldge werden
automatisch registriert.

Es kann zwischen Eigen- und
Fremd-logos unterschieden wer-
den. Bei Bedarf werden nur Eigen-
logos als 10“ erkannt. Variabel
kann z. B. bei Fremdabfillung
Eigenmaterial aussortiert werden.
17



d CLIP N CLOSE

BiigelflaschenverschlieBer
in Linearbauweise

Mit dieser KS-Neuentwicklung ge-
hen wir neue Wege in Hygiene, Wirt-
schaftlichkeit und Funktionalitat.

Von der Biigelausrichtung tiber das Verschlie-
Ben bis zur Verschlusskontrolle arbeitet der
CLIP N* CLOSE mit modernster MSR-Technik
und setzt MaBstabe im VerschlieBen aller

in Brauereien und Abfiillbetrieben Gblichen
Biigelverschlussflaschen - hygienisch ohne
Beriihrung des Dichtgummis.

Gegentiber tiblichen BiigelverschlieBer-
Rundbauweisen arbeitet der CLIP N' CLOSE,
wartungsfreundlich, mit geradlinigem
Flaschendurchlauf. Die Umriistung auf andere
Flaschendurchmesser und Flaschenhdhen er-
folgt motorisch (ber ein Prézisions-Zahlwerk,
bzw. vorprogrammiert am selbsterkldrendem
Touch Panel.

18

Modularer Aufbau

Prézisions-Maschinenbau in Edelstahl-Hygie-
nedesign, innovative Detaillosungen und modernste
Antriebs- und Steuerungstechnik: So lassen sich
die KS-CONTROL-Inspektions-, Biigelverschluss-
kontrolle und BiigelflaschenverschlieBer am besten
beschreiben. Die Standardisierung unserer Anlagen
bietet viele Vorteile: Effizienz und Qualitét, kurze
Lieferzeiten sowie ein attraktives Preis-Leistungs-
Verhaltnis. Lassen Sie sich von den Vorziigen
unserer Serienmaschinen tiberzeugen! Der KS CLIP
N'CLOSE beispielsweise bietet hochste Flexibilitat in
der Verarbeitung aller in Brauereien und Abfiillbe-
trieben vorkommenden Biiglverschlussflaschen
ohne zusatzliche Formatteile

Durch die patentierte angehobene Biigelposition ohne
Beriihrung der Dichtflichen an der Flasche und am
Verschluss ist es mdglich, eine 100-prozentige hygie-
nische Biigelverschlussinspektion vorzunehmen.

Intuitive Bedienung

Das flexibel an der Maschine integrierbare, bedie-
nerfreundliche Touchscreen mit selbsterklarender
Bedienoberfldche, unbegrenzter Sortenvorwahl
sowie Vision- und Traceability-Funktion ermdglicht
auch ungelerntem Personal die schnelle Einarbei-
tung in Bedienungs- und Auswertefunktionen. Da
beim Umstellen auf andere Flaschen- und Behél-
terarten keinerlei Wechselteile bendtigt werden,
lasst sich der Sortenwechsel in wenigen Minuten
erledigen.

Fernservice
Mit unserem Remote-Service bieten wir unseren

Kunden eine schnelle Ferndiagnose. Auf diese Weise

lassen sich Maschineneinstellungen bei Bedarf op-
timieren. Zudem erhalten Sie so jederzeit schnelle
und direkte Hilfe bei Funktionsfragen zur Fehlerbe-

hebung durch unser spezialisiertes Servicepersonal.

Alle Schritte werden live am Display angezeigt.

Ausstattung und Details

Hygiene-Kompaktdesign in Edelstahl
Hochwertiger Maschinenbau ,Made in
Germany*“

®  Geringer Platzbedarf durch linearen Maschi-
nenaufbau

®  \Verarbeitung aller (iblichen BiigelverschluB-
flaschen und -behélter

®  Einfaches, vorprogrammierbares und aktuali-
sierbares Sortenmanagement

® |n Neuanlagen und bestehende Anlagen
optimal integrierbar

®  Komplette Systemintegrierung inklusive
Bandsteuerung

®  |ntegrierte, zukunftssichere Netzwerkschnitt-
stelle (Industrial, Ethernet, TCP/IP)
Fernservice-Anbindung per Internet
Einfache Bedienung (iber Touchscreen mit
selbsterkldrender Bedienoberflache

®  Umfassende Auswertung aller betriebsrele-
vanten Daten

Leistungsbereich

®  Bis zu 15.000 Behélter/h
®  Durch unser flexibles Modulsystem sind auch
hohere Leistungen jederzeit moglich
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Kameraunterstiitzte Behél- Beriihrungslose BiigelverschlieBstation
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Servoantrieb

Die Servoantriebe sorgen fiir Maschineninterne liifterlose terpositionierung Biigelpositionierung Der VerschlieBvorgang erfolgt mittels eines elekirischen Verschluss-
eine exakte Drehung nach einem  Spezial-Transportriemen mit Fiir eine exakte Behalterausrich-  Uber eine Magnetwendel wird der  stempels. Uber die aufzuwendende Kraft beim VerschlieBen der
vorgegebenen, ermittelten Dreh-  Servoantrieb sorgen fiir die tung wird im Einlauf die Position  Kloppel beriihrungslos und hygi-  Biigel wird auf die VerschlieBkraft und somit korrekt verschlossene
winkel und fordern die Behélter exakte Behélterpositionierung des Dichtgummis ermittelt und enisch angehoben und schonend  Flaschen zuriickgerechnet.

schonend und ruhig durch die und schonenden Transport durch  mittels Servoantriebe die Fla- auf den Behalter abgelegt.

Riemenstation die Maschine sche bis zu 180 ° gedreht.

Biigelverschluss- Maschinenkopf- Bedienpanel Schaltschrank/Steuerung Behéltervereinzelung am Fehlflaschenausscheidung
Kontrollstation Hohenverstellung Das im Maschinenkopf integrierte  EPLAN und Schaltschrankbau Maschineneinlauf Fehlflaschen werden, je nach
Die im Clip n‘ Close integrierte Motorische Hohenverstellung fiir ~ Touchscreen besitzt eine selbst- erfolgt im eigenen Hause. Die prazise Flaschenvereinzelung  Anforderung, durch einen KS
sensorbasierende Verschluss- unterschiedliche Behélterhdhen erklarende Bedienoberfléache mit Werden individuell konzipiert, am Maschineneinlauf erfolgt durch  pysher oder durch einen KS-
kontrolle sorgt dafiir, dass nicht  (iber ein Prazisions-Zé&hlwerk fir ~ Sortenvorwahl sowie Vision- und aufgebaut, verdrahtet und nach ein motorisch angetriebenes, licht- | inerarausscheider schonend
korrekt geschlossene Flaschen jede Flaschen- und BehéltergroBe. Traceability-Funktion. VDE gepriift. schrankengesteuertes Sternrad. aus dem Produktionsprozess
ausgeschieden werden. ausgeschieden.
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Kamerabasierende, autarke
Fiillhohen- und Verschluss-
kontrolle

Diese Kontrollstation fiir Fiillhéhe und
Verschlusssitz nach dem Flller und
VerschlieBer ist speziell fiir den nach-
traglichen Einbau in bestehende Abfiillan-
lagen fiir Einweg- und Mehrwegflaschen
konzipiert. Kompakt und einfach in der
Montage sowie in der steuerungstechni-
schen Integration ist sie die sichere und
wirtschaftliche Alternative zu anderen,
wesentlich aufwendigeren Anlagen.

Die Fiillhohen- und Verschlusskontrolle
prift das Vorhandensein sowie den uner-
wiinschten Schrégsitz von Verschliissen;
optional die Einpresstiefe von Natur- und
Kunststoffkork-Verschliissen sowie die
Gewinde-Anrolltiefe bei Schraubver-
schliissen.

Leistung
®  Bis zu 36.000 Behalter/h

20

Ausstattung und Details

Hochwertiger Maschinenbau ,,Made in
Germany*“

Hochmoderne, effektive CMOS-Kamera sowie
eine langlebige LED-Beleuchtungstechno-
logie

Integrierte, zukunftssichere Netzwerkschnitt-
stelle (Industrial, Ethernet, CP/IP)

Geringer Platzbedarf

Systemintegrierung inklusive Bandsteuerung
von der Waschmaschine bis zum Fiiller
Einfache, menligefiihrte Bedienung tiber
Touchscreen

Sortenvorwahl und Traceability-Funktion
Fernservice-Anbindung per Internet

Modularer Aufbau

Optimaler, innovativer Maschinenbau in all-
tagstauglicher Umsetzung: So lassen sich
KS-CONTROL-Inspektionsmaschinen am besten
beschreiben. Die Standardisierung unserer
Anlagen bietet viele Vorteile: Effizienz und Qualitat,
kurze Lieferzeiten sowie ein attraktives Preis-
Leistungs-Verhdltnis. Ein Beispiel fiir die Vorziige
unserer Serienmaschinen ist diese Kompakt-
Kontrollstation. Die Anlage ist modular konzipiert
und daher einfach und schnell installiert sowie
in die Anlagensteuerung integriert. Ein weiterer
Pluspunkt: Sie ist kundenspezifisch erweiterbar.

Intuitive Bedienung

Das flexibel an der Maschine integrierbare, bedie-
nerfreundliche Touchscreen mit selbsterklarender
Bedienoberflache, unbegrenzter Sortenvorwahl
sowie Vision- und Traceability-Funktion ermoglicht
auch ungelerntem Personal die schnelle Einarbei-
tung in Bedienungs- und Auswertefunktionen. Da
beim Umstellen auf andere Flaschen- und Behél-
terarten keinerlei Wechselteile benétigt werden,
lasst sich der Sortenwechsel in wenigen Minuten
erledigen.

Fernservice

Mit unserem Remote-Service bieten wir unseren
Kunden eine schnelle Ferndiagnose mit allen
Méaglichkeiten des Eingriffs in die Inspektions-
parameter. Auf diese Weise lassen sich Maschi-
neneinstellungen bei Bedarf optimieren. Zudem
erhalten Sie so jederzeit schnelle und direkte Hilfe
bei Funktionsfragen zur Fehlerbehebung durch
unser spezialisiertes Servicepersonal. Alle Schritte
werden live am Display angezeigt.



Modularer Aufbau

Optimaler, innovativer Maschinenbau in all-
tagstauglicher Umsetzung: So lassen sich
KS-CONTROL-Inspektionsmaschinen am besten
beschreiben. Die Standardisierung unserer
Anlagen bietet viele Vorteile: Effizienz und Qualitat,
kurze Lieferzeiten sowie ein attraktives Preis-
Leistungs-Verhdltnis. Ein Beispiel fiir die Vorziige
unserer Serienmaschinen ist diese Kompakt-
Kontrollstation. Die Anlage ist modular konzipiert
und daher einfach und schnell installiert sowie
in die Anlagensteuerung integriert. Ein weiterer
Pluspunkt: Sie ist kundenspezifisch erweiterbar.

Intuitive Bedienung

Das flexibel an der Maschine integrierbare, bedie-
nerfreundliche Touchscreen mit selbsterklarender
Bedienoberflache, unbegrenzter Sortenvorwahl
sowie Vision- und Traceability-Funktion ermdglicht
auch ungelerntem Personal die schnelle Einarbei-
tung in Bedienungs- und Auswertefunktionen. Da
beim Umstellen auf andere Flaschen- und Behél-
terarten keinerlei Wechselteile benétigt werden,
lasst sich der Sortenwechsel in wenigen Minuten
erledigen.

Fernservice

Mit unserem Remote-Service bieten wir unseren
Kunden eine schnelle Ferndiagnose mit allen
Maaglichkeiten des Eingriffs in die Inspektions-
parameter. Auf diese Weise lassen sich Maschi-
neneinstellungen bei Bedarf optimieren. Zudem
erhalten Sie so jederzeit schnelle und direkte Hilfe
bei Funktionsfragen zur Fehlerbehebung durch
unser spezialisiertes Servicepersonal. Alle Schritte
werden live am Display angezeigt.

—

Ausstattung und Details

®  Hochwertiger Maschinenbau ,Made in
Germany*“

®  Modernste HF-Sensortechnik, die unempfind-
lich auf signalverschalschende Schaumbil-
dung reagiert

® |ntegrierte, zukunftssichere Netzwerkschnitt-
stelle (Industrial, Ethernet CP/IP)
Geringer Platzbedarf
Systemintegrierung inklusive Bandsteuerung
von der Waschmaschine bis zum Fiiller

®  FEinfache, meniigefiihrte Bedienung (iber
Touchpanel
Sortenvorwahl und Traceability-Funktion
Fernservice-Anbindung per Internet

Leistung
®  Bis zu 36.000 Behélter/h

KEconTrRoL

STEUERUNG & AUTOMATISIERUNG

=
=
—
n >
Sensorbasierende, autarke

Fiillhohen- und Verschluss-
kontrolle

Diese Kontrollstation fiir die korrekte
Fillhohe und den passenden Verschluss-
sitz nach dem Fiiller und VerschlieBer
wurde fiir den nachtraglichen Einbau

in bereits bestehende Abfiillanlagen

flir Einweg- und Mehrwegflaschen mit
Schraubverschluss entwickelt. Dank der
einfachen Montage sowie der unkompli-
zierten steuerungstechnischen Integra-
tion stellt sie die sichere und wirtschaft-
liche Alternative zu anderen, wesentlich
aufwendigeren Anlagen dar.

Die Fiillhohen- und Verschlusskontrolle
auf das Vorhandensein des Schraubver-
schlusses erfolgt mittels Hochfrequenz-
messung.
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Kamerabasierende
Behélterausrichtung
fiir die Etikettierung

Individuelle Designflaschen mit prazi-

se nach dem Verschluss oder anderen
Marken ausgerichteten speziellen
Etikettenausstattungen werden neben
Standardausstattungen zur Norm. Ob Bii-
gelverschluss, Relief, Ausrichtmarken am
Behalterboden oder Glasnaht — unsere
ROTA-Behélterausrichtung mit moderns-
ter Kamera- und LED-Beleuchtungstech-
nik und servogesteuerten Drehtellern
garantiert die perfekte Behalterposition
vor dem Etikettieren.
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Die perfekte Ausstattung -
das wichtigste Entscheidung-Kriterium
fiir den Kauf!

Das erstaunt gerade im beratungslosen Handel
nicht. Im Supermarkt ist das Etikett und die ge-
samte Flaschenausstattung das einzige Medium,
um die Botschaft des Winzers oder der Marke zum
Verbraucher zu transportieren.

Mit unsere Rota-Behdlterausrichtung per Kamera-,
LED-Lichtstation und servogesteuerten Behélter-
Drehtellern bringen wir die Ausstattung unseres
Kunden Gernep perfekt auf die vorgegebene
Position. Egal ob Rumpf- inklusive Riickenetikett
sowie Brust-, Siegel- und Verschlussetikett, wir
sorgen steuerungstechnisch fiir Prazision in der
Ausstattungsoptik.

Steuerungsintegration inklusive Vision
und Traceability

Selbstverstandlich sorgen wir fiir die komplette
Maschinen- und Steuerungsanbindung inklusive
Fehlflaschen-Ausscheidungsstationen. Die Bedie-
nung erfolgt in der Maschinensteuerung integriert
oder mittels eines Touchscreens mit selbsterkla-
render Bedienoberflache, unbegrenzter Sortenvor-
wahl sowie einer Vision- und Traceability-Funktion.

Leistung: Bis zu 16.000 Behalter/h



e LABEL CONTROL K

Kamerabasierende
Etikettenkontrollstation

Zur Etikettenkontrolle — geprift wird das
Vorhandensein und der korrekte Sitz der
Etiketten — entwickeln und bauen wir
individuelle, kundenspezifische Kontroll-
stationen, die entweder im Maschinen-
rundlauf oder als externe Kontrollstation
nach der Etikettiermaschine zum Einsatz
kommen. Die Label Control K arbeitet,

je nach BehaltergroBe und Maschinen-
leistung, mit mehreren Hochleistungska-
meras und LED-Koaxial-Lichtstationen,
die eine 100-prozentige 360°-Behalter-
Rundumkontrolle erlauben. Besonders
angenehm: Diese Kontrollstation lasst
sich einfach in die Maschinensteuerung
integrieren. So konnen auch nachtréglich
Etikettierstationen ohne Etikettenkontrol-
le problemlos aufgertistet werden

Leistung: Bis zu 36.000 Behélter/h

l! LABEL CONTROL S

Sensorhasierende
Etikettenkontrollstation

Label Control S ist eine autarke, sen-
sorbasierende Etikettenkontrollstation
fiir den kostengiinstigen nachtraglichen
Einbau in die Transportbahn nach der
Etikettierstation. Je nach BehéltergroBe
arbeitet sie mit ein oder zwei Sensorsta-
tionen, die manuell den jeweiligen Etiket-
tenpositionen angepasst werden konnen.
Sie ist speziell fiir die Modernisierung
bestehender Abflillanlagen konzipiert und
arbeitet mit modernster Sensortechnik.

KS-Sensortechnologie

Neben unseren kameragestiitzten Ins-
pektionslosungen bieten wir in speziellen
Bereichen, wie zum Beispiel zur preiswerten
Etikettenkontrolle, einfach zu integrierende,
sensorbasierende Kontrollstationen, die
absolut zuverlassig mit allen sensortypischen
Vorteilen arbeiten. Sie konnen ohne aufwén-
dige Peripherietechnik flexibel am Transport-
band nach der Etikettierstation, auch nach-
traglich, einfach installiert werden. Die KS

KEconTrROL
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Label Control S besteht aus einer zentralen
Bedien- und Verarbeitungseinheit sowie den
notwendigen Sensoren zur Etikettenkontrolle
und Synchronisation mit Maschine und Trans-
porteur (Optional). Die Software beinhaltet die
Algorithmen zur Erkennung fehlender Etiket-
ten sowie Tracking-Software zur Ansteuerung
eines nachfolgenden Ausleitsystems.

Leistung: Bis zu 36.000 Behalter/h
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SORTER

Linearausscheider oder
Pusher: Sie sorgen fiir den
sortenreinen, storungsfrei-
en Abfiillbetrieb

Zur sicheren und schonenden Ausschei-
dung von fehlerhaft befiillten oder leeren
Flaschen wahrend des Anlagenbetriebs
auf Parallelbandern bieten wir der
Getranke- und Lebensmittelindustrie,

je nach Behalterart und Anlagenanfor-
derung, robuste und praxisbewéahrte
Eigenentwicklungen an. Diese zeichnen
sich durch einen extrem niedrigen Ener-
gieverbrauch sowie eine sichere Funktion
im Dauerbetrieb aus.
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Pneumatischer KS-Linearausscheider

Das Mehrsegment-Fehlflaschen-Ausleitsystem der KS-Leerflaschen- und
Biigelverschlussinspektoren lasst sich durch seine kompakte Bauweise
auch besonders einfach in bereits bestehende Anlagen integrieren. Die
pneumatische Ansteuerung der AusstoBsegmente Iasst sich fein dosieren
und sorgt fiir einen sicheren und schonenden Uberschub auf ein- oder
mehrbahnigen Parallelbandern.

Leistung: Bis zu 25.000 Behélter/h

Pneumatischer KS-Pusher

Diese robuste und kompakte Einzelsegment-Ausscheidung entfernt volle und
leere Fehlflaschen sicher aus dem Produktionsfluss. Je nach Anwendung
erfolgt der AusstoB in einen Sammelbehélter oder auf Parallelbédndern.

Leistung: Bis zu 50.000 Behalter/h
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Automatische Gewichtskont-
rolle offener und geschlosse-
ner Gebinde

Die KS-Weight-Control (iberwacht das
Gewicht von fertig bestiickten Gebinden wie
Umverpackungen von Getrénken, Lebens-
mitteln, Pharmazieprodukten und befiillten
Behéltern wie z. B. Fasser und Wein in
Kartonagen. Sie ist eine kompakte Gesamt-
lésung, die jederzeit nachtréglich nach der
Packstation in das bestehende Transportband
integriert werden kann. Wird eine Gewichts-
abweichung festgestellt, fiihrt dies zu einer
Ausschleusung oder zum Anlagenstopp. Die
eigensténdige Kontrollstation verfiigt unter
dem Transportband {iber mehrere prazise und
spritzwassergeschiitzte Plattformwégezellen.

Leistung: Auf Anfrage

i

NIl

Automatische Vollkasten-
kontrolle von Getrankekas-
ten und offenen Kartonagen

Die KS-Cap-Control arbeitet einfach

und effektiv und kann flexibel Gberall

am Transportband positioniert werden.
Durchlaufende Kéasten oder offene Kar-
tonagen werden (iber eine Kamera nach
vorgegebenen Fiillschemen registriert.
Wird das Fehlen einer oder mehrerer
Flaschen erkannt, wird dieses Gebinde
automatisch gemeldet. Die Aussortierung
erfolgt entweder akustisch mit einem
Bandstopp zur manuellen Entfernung des
Gebindes oder Letzteres wird automa-
tisch ausgeschleust. Die Anpassung an
unterschiedliche Gebindehohen geschieht
durch eine flexible Sortenverwaltung mit
individuellen Packschemen.

Leistung: Bis zu 4.000 Gebinde/h
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Praxisorientiert durchdacht und
auf dem neuesten Stand der
Inspektionstechnik realisiert
Unsere Anlagen und Software-Entwick-
lungen werden optimal auf Kundenan-
forderungen zugeschnitten. Dies bietet
ein HochstmaB an Wirtschaftlichkeit,
Sicherheit und Funktionalitat.
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Konzeptplanung und
Entwicklung

Bei der Konzeptplanung und Entwick-
lung von produkt- und kundenspezifi-
schen Inspektionsldsungen kommen
uns die umfangreichen Erfahrungen
aus der intensiven Zusammenarbeit mit
Getrankemaschinen-Herstellern zugute.

Konstruktion (3D-CAD)

Unser Konstruktionsteam verfiigt iiber
langjahrige Erfahrung in der Entwick-
lung und Konstruktion von Inspek-
tions- und Kontrollanlagen fiir die
Getranke- und Lebensmittelindustrie.
Hier arbeiten wir mit modernster 3D-
CAD-Software.

Unsere Inspektions- und
Kontrollsysteme sind
wirtschaftliche Investitionen
bei Neuanlagen und
Anlagenmodernisierung

Elektrokonstruktion (EPLAN)

Grundlage fiir eine zuverlassige
funktionierende Anlage ist unsere
professionelle und sorgféltige Planung
der Steuerung und der Schaltschranke
mit EPLAN sowie eine entsprechend
normgerechte Dokumentation. Diese
beinhaltet Schaltpldne, Stiicklisten und
Bauteillisten der Schaltschrinke sowie
ein Revisionsverzeichnis.

Schaltanlagenbau

Unsere Elektroingenieure und Fach-
arbeiter sorgen zum einen fiir die
kreative Umsetzung von Verdrahtungs-
und Platinenlayouts. Zum anderen fiir
den Aufbau und die Verdrahtung von
steuerungstechnischen Komponenten
wie Bedienpult und Schaltschranke bis
hin zur Konzeption und dem Aufbau
kompletter Abfiillanlagen.



Hardware, Software

Als langjahriger Spezialist in puncto
Anlagen- und Steuerungstechnik verfii-
gen wir (iber umfassende Erfahrungen
in den modernsten Inspektionstechni-
ken sowie in der erforderlichen Hard-
und Software. In Kombination mit unse-
rem Maschine- und Schaltschrankbau
sind unsere Inspektions- und Kontrol-
lanlagen zukunftssichere und flexibel
ausbaubare Komplettlésungen.

Maschinenbau

Unsere Inspektionsanlagen bieten
hochste Maschinenbauqualitdt ,Made
in Germany*“. Herausragende Merkmale
sind unser hochwertiger Maschinen-
aufbau in Edelstahl, unsere modernen
Kamera- und LED-Koaxial-Lichtsyste-
me, das kostenbewusste, aushauféhige
Modul-Baukastensystem sowie unser
marktgerechtes Preis-Leistungs-
Verhéltnis.

Services

Unsere Anlagen durchlaufen im Werk
ein umfangreiches Testprogramm,
sodass die Montage vor Ort schnell
vonstattengeht. Wir (ibernehmen die
komplette Maschinenintegrierung
mechanisch und steuerungstechnisch,
unterweisen Ihr Bedienpersonal,
erledigen anfallende Wartungsarbeiten,
liefern Software-Updates und stellen
Original-Ersatzteile bereit.

KEconTrROL
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Mit innovativen Technologien legen wir immer wieder die Basis
flr neue Automatisierungs-, Steuerungs- und Inspektionsstan-
dards. Unser Vorteil: Wir betrachten Automatisierung als Ganzes
und legen besonderes Augenmerk auf praxisnahe Losungen, die
flexibel auch nachtraglichen Anforderungen rationell angepasst
werden konnen.

Unsere Kunden profitieren von den Synergien unterschied-
lichster hochmoderner Technologien, die wir einzeln oder in
Kombination einsetzen: von der rationellen Produktion tber
wirtschaftliche Montagen, spezifische Maschinen- und
Anlagenlosungen bis hin zur Produktionssteuerung mit
Systemintegration individueller Industrie-Software.

TUVRheinland® ]

CERT

1SO 9001

Individuelle Softwarelésungen

Wie kann man die Kosten fiir aufwén-
dige Arbeitsprozesse optimieren? Mit
welchen IT-Losungen? Lohnen sich
fertige Softwareprodukte und speziali-
siertes IT-Personal fiir Sie?

Wenn Qutsourcing in diesem hoch-
spezialisierten Bereich ein Thema ist,
greifen Sie einfach auf unsere speziali-
sierten Mitarbeiter zu.
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Zentrale Mintraching:

KS Control GmbH

GermanenstraBe 2

D-93098 Mintraching

Tel: +49 (0) 9406 28449-0
Fax: +49 (0) 9406 28449-29
vertrieb@kssr.de

USA:

KS Control |

260 Morley Ct., STEA
Duncan, SC 29334
United States

Tel: +1 (864) 270 4172
office@kssr.us

Technische l\nderungen vorbehalten 17 Fr. www.agentur-rubel.de




